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EUTOPeJ§k|e Europejski Fundusz
Program Regionalny Rozwoju Regionalnego

Zalgcznik nr 1

Opisany ponizej przedmiot zamowienia musi by¢ fabrycznie nowy, po zainstalowaniu gotowy
do pracy 1 niewymagajacy zadnych dodatkowych zakupow.

Nazwa urzadzenia /podac/:
Oferowany model urzadzenia / typ urzadzenia :
Producent / Firma / Kraj pochodzenia:

Rok produkgji: ....
. Parametry
Lp OPIS PARAMETROW wymagane Parametry oferowane / Poda¢
1. Mozliwo$¢ przetworstwa LDPE, TAK
LLDPE, MDPE, PA, EVA
2. Mozliwo$¢ wyttaczania z TAK
rozdmuchem
3. Wydajnos¢ do 20 kg/h TAK

4. Wytlaczanie folii o grubos$ci od 15 TAK
do 300 mikron

S. 2 Wytlaczarki do wytlaczania TAK
dwoch warstw (warstwa A-C) 0
mocy 3kW, $rednicy slimaka ©20
mm i stosunku 1:30 i
maksymalnej predkosci obrotowe;
180 rpm.

6. 1 wytlaczarka do wytlaczania TAK
warstwy srodkowej (warstwa B)

O mocy 4kW, $rednicy $limaka
©25 mm 1 stosunku 1:30 1
maksymalnej predkosci obrotowe;j

180 rpm.
7. Filtr stopionej masy tworzywa TAK
8. Glowica trojwarstwowa TAK
9. Pierscien chtodzacy TAK

10. | Kosz kalibrujacy TAK
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11. | Zespot odbierajaco-nawijajacy TAK

12. | Aktywator folii TAK

13. | System dozowania TAK
grawimetrycznego

14. | Drukarka TAK

JAKOSC TECHNICZNA — PARAMETRY OCENIANE

Lp. Parametr oceniany Poda¢ odpowiedz
TAK / NIE
1. 2 Wytlaczarki do wytlaczania dwoch warstw (warstwa A-C) 0
mocy 3kW, $rednicy $limaka ©20 mm i stosunku 1:30 i
maksymalnej predkosci obrotowej 180 rpm.
e przektadnia na tozysku z wymuszonym TAK
Smarowaniem
e system latwej wymiany §limaka TAK
e zainstalowana dolna strefa zasypowa TAK
e Chtodzenie woda pierwszej strefy zasypowej TAK
e  Wykonanie $limaka ze stali azotowanej TAK
e \Wykonanie cylindra ze stali azotowanej TAK
e Elektroniczne kontrolowanie stref wyttaczarki z | TAK
precyzja do 1 st. C
2. 1 wyttaczarka do wytlaczania warstwy srodkowej (warstwa B)
O mocy 4kW, $rednicy $limaka ©25 mm 1 stosunku 1:30 1
maksymalnej predkosci obrotowej 180 rpm.
e przekifadnia na fozysku z wymuszonym TAK
Smarowaniem
e system fatwej wymiany $limaka TAK
e zainstalowana dolna strefa zasypowa TAK
e Chtodzenie wodg pierwszej strefy zasypowej TAK
e Wykonanie $limaka ze stali azotowanej TAK
e \Wykonanie cylindra ze stali azotowanej TAK
e Elektroniczne kontrolowanie stref wyttaczarki z | TAK
precyzja do 1 st. C
3. Filtr stopionej masy tworzywa
e Mozliwos¢ precyzyjnej kontroli termicznej TAK
kazdej strefy filtra
e Precyzyjna kontrola ci$nienia kazdej strefy filtra | TAK
4, Glowica tréjwarstwowa
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e Posadowienie stacjonarne TAK
e Spiralne rozprowadzenie materiatu TAK
e Naniesiony wewngtrz chrom TAK
e Srednica ustnika © 70 mm TAK
5. Pierscien chtodzacy
e Podwojny obieg powietrza TAK
e Regulowana szczelina TAK
e Konstrukcja wykonana z aluminium TAK
e Mozliwo$¢ wymiany szczeliny glowicy TAK
e Cztero-strefowe chtodzenie TAK
e Utrzymanie stabilnej temperatury i ci$nienia TAK
wewnatrz glowicy
e Praca przy uzyciu falownika TAK
6. Kosz kalibrujacy
e 4 poziomy TAK
e Ramiona pokryte rolkami z PA TAK
e Otwieranie kosza manualne TAK
7. Zespot odbierajaco-nawijajacy
e Wykonanie waciagnacych z dwoch watkow, TAK
jeden metalowy-pochromowany; drugi gumowy.
Otwieranie przy uzyciu sitownikow
powietrznych
e Mozliwos¢ precyzyjnego nawijania folii TAK
e Szeroko$¢ rolek 380 mm TAK
e Jednostopniowy nawijak TAK
e Wykonanie walkow odbierajacych z dwoch TAK
watkow, jeden metalowy-pochromowany; drugi
gumowy. Otwieranie przy uzyciu sitownikow
powietrznych
e Mozliwo$¢ nawijania na gilzy 3 calowe TAK
e Zamontowanie calej wiezy na szynach z TAK
mozliwoscig jej przesuwu w celach serwisowych
e Sterowanie przy uzyciu panelu dotykowego TAK
8. Aktywator folii
e Mozliwos$¢ aktywowania dwdch stron folii TAK
e Szczelina 400 TAK
e Maksymalne aktywowanie folii o szerokosci 330 | TAK
mm
e Mozliwos$¢ dopasowywania pozycji elektrod do | TAK
szeroko$¢ aktywowania
e Maksymalny poziom aktywowania: 44 dyne TAK
e Maksymalny poziom poslizgu 1000 rpm TAK
e Pojedyncze zlozenie folii do aktywowania TAK
10/300 mikron
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e Maksymalna predkos¢ przesuwu folii: 40m/min | TAK
e Odleglo$¢ pomiedzy elektrodami: 10 mm TAK
e System pracy elektroniczny w atmosferze ozonu | TAK
9. System dozowania grawimetrycznego
e  Mozliwos¢ podiaczenia dozownika na leju TAK
zasypowym wytlaczarki
e Zewnetrzna jednostka kontrolujaca TAK
e System wagowy TAK
e System wagowy dozowania materiatu gram/metr | TAK
e Kontrolowane dostosowanie komponentow TAK
e Kontrola grubo$¢ warstw TAK
e  WysSwietlanie alarméw pracy dozownikow TAK
e Sterowanie przy uzyciu panelu dotykowego TAK
10. | Drukarka
e Glowica drukujgca: 7x5 5x5 TAK
e Mozliwo$¢ do 15 krotnego pogrubienia nadruku | TAK
e Mozliwo$¢ nadruku do 7 punktow TAK
e Dlugos¢ znakoéw do 256 TAK
e Predko$¢ nadruku do 150 mt/min TAK
e Szeroko$¢ nadruku: 11 mm TAK
Sterowanie predkoscig przy uzyciu falownika TAK
Lp. |Nazwa j-m. |Tlos¢ |Cena jedn. Wartos¢ | Vat | Wartos¢
netto netto % | brutto
Stanowisko do
wytlaczania folii 3-
1. . Szt. 1
warstwowej
2. | Aktywator folii Szt. | 1
System dozowania
3. . Szt. 1
grawimetrycznego
4. | Drukarka Szt. | 1
Ogoétem: Szt. | 1




