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»CONKRET” Z.R. TREJDEROWSCY SPOLKA JAWNA realizuje projekt
dofinansowany z Funduszy Europejskich pn. ,WDROZENIE INNOWACYJNEJ
TECHNOLOGII ACP DO PRODUKCJI POLIETYLENU Z ODPADOW
POKONSUMENCKICH”

Cel projektu:

Glownym celem prac badawczo-rozwojowych jest opracowanie 1 wdrozenie innowacyjnej
technologii ACP produkcji polietylenu z odpadéw postkonsumenckich, pozwalajaca na
uzyskanie surowca wtornego o wilasciwosciach zblizonych do tworzywa oryginalnego oraz
zmniejszajaca ilos¢ odpadéw nieuzytecznych powstajacych w  procesie recyklingu

(sortowania, przygotowania i regranulacji).

d wdrozenie nowego procesu produkcji w oparciu o innowacyjng technologie o roboczej
nazwie ACP; innowacyjnos¢ procesu polega na doborze parametrow technologicznych
pozwalajacym uzyskac¢ z odpadéw pokonsumenckich regranulat o parametrach zblizonych do
tworzywa pierwotnego;

b) wprowadzenie nowych, innowacyjnych produktow w ofercie firmy;

w wyniku projektu wdrozone zostang nowe, innowacyjne produkty: regranulat Contalen ACP
oraz wytlaczana z niego folia ACP;

0 wdrozenie rozwigzan technologicznych bazujacych na wynikach prac B+R;

projekt wdraza do praktyki gospodarczej wyniki wykonanych przez firm¢ Conkret prac
badawczo-rozwojowych, co wpisuje sie w proces budowy gospodarki opartej na wiedzy;
d)wzrost stopnia odzysku odpadow oraz oszczednos$¢ materialowa nowych produktow;
e)wzrost zatrudnienia; w wyniku projektu zatrudnionych zostanie 9 0sob;

f)zwigkszenie stopnia wykorzystania mocy produkcyjnych procesu wytlaczania folii.
Opis projektu:

Zakres prac obejmowat:

a) Analizg literaturowg i stan techniki.

b) Analiz¢ wlasciwosci wyselekcjonowanych materialow do prac i ich zastosowanie.

¢) Badania wybranych wtasciwosci fizykomechanicznych granulatu i wyttoczonej folii.

d) Opracowanie zalozen technologicznych w celu ich wdrozenia w skali przemystowe;j.
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Analize stanu techniki przeprowadzono przegladajac dostgpng literatur¢ w zakresie
charakterystyki tworzyw polimerowych i ich recyklingu, a takze polietylenu. W jej wyniku
stwierdzono, iz pomimo faktu, ze problematyka odzyskiwania odpadéw polimerowych jest
stosunkowo znana, to wymaga ona jeszcze wielu prac badawczych i technologicznych celem
uzyskania materialow o polepszonych wilasciwosciach. Zwrocono zwlaszcza uwage, ze przy
opracowaniu i optymalizacji parametrow procesowych i technologicznych porecyklingowych
materialdbw polimerowych nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na wzajemng mieszalnos$¢
wszystkich sktadnikow. Wymieszanie zwane rowniez ujednorodnieniem mechanicznym
polegajace na ujednoliceniu sktadu tworzywa (polimeru, napetniaczy, pigmentow) w réznych
jego miejscach i stanowigce element procesu zhomogenizowania tworzywa w bardzo duzym
stopniu  warunkuje uzyskanie wytworu o odpowiednim wygladzie oraz o dobrych
wiasciwosciach mechanicznych, optycznych 1 elektrycznych. Mieszanie odbywajace si¢ w
dwuslimakowych uktadach uplastyczniajgcych dzieli si¢ na mieszanie $cinajace sktadniki
mieszaniny (zwane roéwniez rozdrabniajgcym lub dyspersyjnym) i1 rozprowadzajace je
(dystrybucje). Poza tym tradycyjnie mieszanie dzieli si¢ na tzw. wzdluzne i poprzeczne.
Wiasciwosci kompozycji polimerowej zalezag od jej skladu, sposobu mieszania oraz od
wzajemnego oddzialywania sktadnikow. Wymienione czynniki mogg decydowac o stopniu
mikroheterogeniczno$ci kompozycji i o budowie powstatych struktur.

Przyczynami niejednorodnosci wlasciwosci kompozycji polimerowych mogg by¢:
*Niemieszalno$¢ termodynamiczna sktadnikow, ktéra uniemozliwia ich zmieszanie na
poziomie czgsteczkowym,

«Znaczna réznica lepkosci, ktéra uniemozliwia lub istotnie utrudnia uformowanie jednorodnej
struktury mieszaniny polimerow podczas mieszania, nawet w razie ich mieszalnosSci
termodynamicznej,

*Znaczna rdznica szybkos$ci sieciowania polimerdow, ktéra w przypadku skrajnym powoduje
usieciowanie tylko jednego z nich. W dalszej czgéci wykonano badanie materialow
polimerowych, w tym ich przygotowanie tj.:

*Badanie procesu wytwarzania wyrobow pod katem stosowanych materialow temperatury 1
wydajnosci,

*Badanie procesu wytwarzania ze wzgledu na wybrane wlasciwosci mechaniczne,
przetworcze i uzytkowe otrzymanych wyrobow polimerowych.

*Przygotowanie wyrobéw gotowych do bezposredniego wdrozenia opracowanych wynikow

prac do produkcji przemystowe;.
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W badaniach zastosowano nastepujaca aparaturg:

*Wytlaczarka  dwuslimakowa  wspotbiezna, wyposazona ~w  segmentowy  uklad
uplastyczniajacy.

*Wytlaczarka jednoslimakowa (FT GROUP, Wiochy), wyposazonej w glowice katowa o
szeroko$ci ustnika 70 mm.

«Laboratoryjna maszyna wytrzymatosciowa TC-200 (ATS FAAR, Wilochy) do okreslania
wiasciwosci mechanicznych badanych materiatow.

*Stanowisko do badania odpornos$ci na uderzenie przy uzyciu aparatu EPM (Polska).

*Aparat do oznaczania masowego wskaznika szybkos$ci plyniecia przy uzyciu plastometru
kapilarnego typu TRP-400A (ToRoPol Sp. z 0. 0., Polska).

*Aparat do oznaczania transparentnos$ci i zamglenia folii, przy uzyciu aparatu typ RT 120
TECHKON (Niemcy).

*Aparat typ L80 5000 (PBI Dansensor, Niemcy), do oznaczenia przenikalno$ci pary wodne;.
*Aparat do badania wspdtczynnika oporu dyfuzji pary wodnej typ Gravitest 6300
(GINTRONIC, Szwajcaria).

*Komora ogniowa o badania przy dzialaniu pojedynczego plomienia, stosujac do tego celu
komore do palnosci LAB-TRADE (Polska).

Po przeprowadzeniu szeregu prac B+R tzn. doborze elementéw skladowych ciggu
technologicznego, zaprojektowaniu konfiguracji uktadu plastyfikujacego, probach
technologicznych, zoptymalizowaniu parametrow technologicznych; zaprojektowano i
skonfigurowano cigg technologiczny, ktéry doprowadzit do wytworzenia wyrobu z odpadow
postkonsumenckich zblizonego do wyrobow pierwotnych.

Zadanie 1: Budowa hali magazynowo-produkcyjnej;

Zadanie 2: Nabycie linii myjacej;

Zadanie 3: Nabycie oczyszczalni mechanicznej;

Zadanie 4: Nabycie oczyszczalni organicznej;

Zadanie 5: Nabycie zespohu granulacji;

Zadanie 6: Nabycie zespolu nawijajacego;

Zadanie 7: Nabycie zespolu mieszajaco-usredniajacego;

Calkowita wartos$¢ projektu: 27 654 218,48 zt
Dofinansowanie projektu z UE (EFRR): 9 307 529,99 zt
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