»,CONKRET” Z.R. TREJDEROWSCY SPOLKA JAWNA realizuje projekt
dofinansowany z Funduszy Europejskich pn. ,Stworzenie zaplecza badawczo-
rozwojowego na potrzeby opracowania nowych produktow i technologii w firmie

Conkret”

Cel projektu: stworzenie zaplecza badawczo-rozwojowego, w ktorym zostanie opracowana
technologia produkcji tréjwarstwowych folii budowlanych. Technologia taka pozwoli
osiggna¢ parametry folii budowlanych, ktére wynikaja z wyzej opisanych tendencji

rynkowych oraz $rodowiskowych.

Opis projektu:

W ramach projektu zostang nabyte maszyny 1 urzadzenia laboratoryjne stuzace do
wytwarzania w warunkach laboratoryjnych warstwowych folii budowlanych wykonanych z
polimeréw w procesie wytlaczania z rozdmuchem oraz badania ich wlasciwosci
fizykochemicznych. Postuza one do opracowania innowacyjnej technologii ich wytwarzania
na skale przemystows. Projekt zatem wptynie niewatpliwie na zwigkszenie aktywnosci

badawczo-rozwojowej Wnioskodawcy.

W zwigzku z powyzszym istnieje konieczno$¢ opracowania technologii produkcji folii
budowlanych, ktére beda miaty lepsze wiasciwo$ci mechaniczne, zwlaszcza wytrzymato$¢ na
rozcigganie, oraz uzytkowe (odpornos¢ na przenikanie pary wodnej, niepalnos¢), przy

wykorzystaniu mniejszej ilosci surowca.

Rezultatem badan, ktére beda prowadzone w stworzonym w ramach niniejszego projektu

centrum badawczo-rozwojowym, bgdg ponizsze innowacje:

- procesowa: innowacyjny proces produkcji tréjwarstwowych folii budowlanych przez
wytlaczanie z rozdmuchem; innowacje stanowi¢ bedzie technologia odpowiedniego
zaprojektowania rozktadu warstw (ich grubosci 1 stosowanych surowcow 1 ich
modyfikatoréw) oraz ich kontrola w procesie produkcyjnym w celu uzyskania folii o
wymaganych wlasciwosciach przy jednoczesnej minimalizacji wykorzystania surowca (tj.
produkcji cienszych folii); pozwoli to na produkcje folii lepszych i tanszych niz tradycyjne

folie wielowarstwowe produkowanych metodg kalandrowania czy rozdmuchiwania;



- produktowa 1: Folia paroizolacyjna o grubosci od 100 mikron o podwyzszonym

wspotczynniku Sd i polepszonych whasciwosciach mechanicznych;

- produktowa 2: Folia paroizolacyjna uniepalniona do klasy E, o podwyzszonym
wspotczynniku Sd, podwyzszonemu wspotczynnikowi odbicia promieniowania stonecznego,
a takze zwiekszonej barierze negatywnego wptywu promieniowania elektromagnetycznego tj.

elektrosmogu (bariera energetyczna).

Produkty otrzymane dzigki wdrozeniu wynikow prac beda si¢ charakteryzowaé ponizszymi

wilasciwo$ciami w zestawieniu z produktami tradycyjnymi:
- beda ciensze o ok. 30-40% (Mniejsze zuzycie surowca);

- beda miaty wigksza wytrzymato$¢ na rozciaganie, co charakteryzuja parametry takie, jak

sita (wicksza o ok. 50%) i wydtuzenie (wicksze o ok. 200 do 300%);
- wytrzymato$¢ zlacza bedzie wigksza o ok 30%;
- lepsza 0 100% odpornos¢ na uderzenie;

- osiggnigcie wymagane]j niepalnosci przy o polowe mniejszym dozowaniu uniepalniacza, co
pozwoli ograniczy¢ koszty 1 sprawi, ze proces produkcyjny bedzie bardziej stabilny

termicznie;
- wspoiczynnik oporu dyfuzji pary wodnej: lepszy o ok. 30%;

- przez odpowiednia modyfikacje warstw uzyskane bedzie zwigkszone odbicie
promieniowania stonecznego oraz wytworzona bedzie bariera energetyczna przeciw

szkodliwemu dziataniu promieniowania elektromagnetycznego.

Dzigki innowacyjnej technologii pozwalajacej na odpowiedni dobdr surowcoOw 1 ich
modyfikatoréw oraz odpowiedni rozktad warstw, wdrozone zostang produkty innowacyjne na

skal¢ Europy.
Projekt bedzie przebiegal w ponizszych etapach:

- opracowanie specyfikacji niezbednego do nabycia sprzetu na potrzeby stworzenia centrum

badawczo-rozwojowego;



- przeprowadzenie postepowania ofertowego w celu wytonienia dostawcéw niezbednych

urzadzen;
- nabycie ponizszych urzgdzen stanowigcych wyposazenie centrum badawczo-rozwojowego:
1. Laboratoryjna linia 3-warstwowa;

2. Stanowisko do badania wytrzymatosci na przebicie spowodowane obcigzeniem

statycznym,;

3. Stanowisko do okreslania wodoszczelnosci. Metoda A;

4. Stanowisko do okreslania wodoszczelnosci. Metoda B;

5. Urzadzenie prozniowe (do metody B);

6. Regulowana potka do wywierania ci$nienia hydrostatycznego z napedem elektrycznym,;
7. Miernik pomiaru pola elektromagnetycznego;

8. Wagosuszarka;

9. Plastometr kapilarny;

10. Grubosciomierz elektroniczny;

- instalacja zakupionego sprzetu w istniejagcych pomieszczeniach firmys;
- przeszkolenie zespotu badawczego w zakresie uzytkowanie sprzetu;

- prowadzenie prac badawczo-rozwojowych zgodnie z harmonogramem przedstawionym w

agendzie badawczej;
- dziatania promocyjno-informacyjne.
Realizacja projektu bedzie miata odzwierciedlenie w nastepujacych wskaznikach produktu:

* Liczba przedsigbiorstw ponoszacych naklady inwestycyjne na dziatalno§¢ B+R [szt.] —

warto$¢ bazowa: 0, wartos¢ docelowa: 1;



* Liczba wspartych laboratoriow badawczych [szt.] — warto§¢ bazowa: 0, warto$¢ docelowa:

1

» Naktady inwestycyjne na zakup aparatury naukowo-badawczej [zt] — warto$¢ bazowa: 0,

wartos$¢ docelowa: 808 146,90 zi;

* Liczba przedsigbiorstw otrzymujacych dotacje (CI 2) [przedsigbiorstwa] — warto§¢ bazowa:

0, warto$¢ docelowa: 1;

« Inwestycje prywatne uzupelniajace wsparcie publiczne dla przedsiebiorstw (dotacje) (CI 6)

[z1] — warto$¢ bazowa: 0, warto$¢ docelowa: 512 483,40 zt;
oraz nast¢pujacych wskaznikach rezultatu:
* Liczba wprowadzonych innowacji [szt.] — warto$¢ bazowa: 0, warto$¢ docelowa: 3;

* Liczba projektow B+R realizowanych przy wykorzystaniu wspartej infrastruktury

badawczej [szt.] — warto$¢ bazowa: 0, wartos¢ docelowa: 1;

* Liczba naukowcow pracujacych w ulepszonych obiektach infrastruktury badawczej (CI 25)

[EPC] — warto$¢ bazowa: 0, wartos¢ docelowa: 1;

Calkowita warto$¢ projektu: 814 296,90 zt
Dofinansowanie projektu z UE (EFRR): 297 913,50 zt
Wklad wlasny: 516 383,40 zt



